
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

ภาคผนวก ก  
ลำดับการพจิารณารายงานการวิเคราะห์ 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 

 
 

ภาคผนวก ก-1  
สำเนาหนังสือแจง้ผลการพิจารณารายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแน่นต่ำ (ครัง้ที่ 3) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 



m o 

6'111!nnt.ru b8U1tlbb61~ bb~'U 

'VI~~mmli11JJ'll1~bb61~~\lbbl~~mJ 

GJGJC::.! Gl enrm.YhJ1n tv b1'U'U~1~11JJ~ '0 

bb'Ul\l~qJ1b'VI b'UI?l~qJ1b'VI 

fl'j\Jb'VI~"l 0)0~00 
' 

b~€1\1 11 8\11'U nl':ib tl~ 8'Ubb U61\111861~ bB 8~ bfl':i\1 n11 1 u 11 8\11tJn11U1:; bil'U~61 m:;'VIU~\Ibb l~~BJJ bfl':i\1 n11 

~~l?lb~~~m6'1~n1~~bB'VIVi~u 'lJU~fll1:UVl't.nbb'llu~1 (fl~\1~ rn) 'U€l\IU1~'VIb'VI8b~~b€l'VIVi~u ~1n~ 

~18 n11UflJJBI?l6'11Vlm':iJJbb 'Vi'ltl':i~b'VII"lb 'VI8 (nuB.) 1~:iJVl1!\I~B(i\16'1111n\11'U'U L8U1tlbb61~ bb~'U 
' 

'VI~'W81mli11:U'll1~bb61~~\lbbl~~B:u bb~\l-;hu1~'VI 1 'VICJL ~~bB'VIVi~u ~1n~ 1~b6'1'UB118\11'Un11b tl~8'UbbU61\I 
11861:;bB8~ 1m'lm11 'U118\11'Un11U1:; biJ'U~61m~'VIU~\Ibb l~~BJJ bfl1\ln11~~ l?lb~~~6116'1~n 1 'W~ bB'VIVi~u 

I V I V I 

'lJU~fll1JJVl'U1bbU'U\?\'1 (fl~\IVi rn) ~\IB~Vi'Wfl:U€ll?l6'11Vln11JJJJ1UI?ll'W~ B1b.f1BblJ€l\11:;8€J\I ~\1Vllm~8€l\l 
'IJ ' ' 

b'~e:J1~ nue:J. Yl~11ru1 ~\1 nuB. 1~CJflru~m1:um1Yl~11ru1118\11'U~61m~'VIU~\Ibbl~~e:Jm15e:J\II'i'ubb61~ 
n11b tl~8'Ubb U61\111861~ bB8~ Lfl1\ln111 'U118\11'Um1i bfl11~'Vi~61 m~'VIU~\1 bb 1~~ e:JJJ 'UB\I~tl1~ ne:Jum1 

'IJ 

1 u n~:UUflJJ e:JI?l6'11Vlm1:u bb61 :;vi1 b ~BBI?l6'11Vln11JJ~u~mtJI?l1~~ ~\I '\Ill~ 1~ 8 e:J \1 1 u n11tl 1~'lJJJfl~\l~ 
'I , 'I 'I 'I 

GJlv/\vct'oJrn b~Bl'U~ \vrn 5'Ul1fl:U \vrt'oJrn :iJJJ~bl~'U'lJe:JU1'U118\11'U"1 eol\lf1~11 bb61~ f1'U€l. 1~~~~\1118\11'U 
uUU6'1JJmrubb61~ bb ~\I~ e:J6'111! n\11'U'U 18u 18., 11861 ~ bB8 ~1?11:U~\I~~\Im ~l 8 

'IJ 

6'111! n\11'U'U L8U1 mb61:; bb~'U'VI~~mm511:U'll1~ bb61~~\l bbd~~e:JJJ Hi'b6'1'Ue:J11 8\11'U., Col \I n~11 
1'1 e:J fl ru~ m1JJm1~'1l' 1'U1 rum 1Yl ~11ru 111 8\11'U m 1tl1:; bil'U~61 m:;'VIu ~ \1 bb 1~~ e:JJJ Lfl1 \1m ':ie:J 1?16'11'\ll m':iJJ 

'IJ v ' 

U11?11b~CJJJ u1mbfl:iJ bb61:;bfli11um1tl1:;'lJJJfl~\l~ tv/tvrrD~ b~e:J1u~ tvo numCJu tvrrD~ ~\lflru~m1JJn11 
' 

~'1l'1'U1'1Jm1., i1JJ~~uV111u bb61~n1Vlu~1Vfu1~'VI1'VI81~~be:J'VIVi~u ~1n~ ti~~mb61~tl5tT~I?l1JJml?l1m1 

Ue:J\1 nubb61~ bbn1'll~61 m~'VIU~\Ibb 1~~BJJ bb61~JJ11?11n11&i~mJJI?l11~6'1BU~61 m~'VIU~\1 bbd ~ ~BJJ ~ b6'1'Ue:J 11 

1 'U118\11'U., e:J~1\Ibfl~\lfl~~ 

~-
(U1mhrn -ff~~::~~'1il'l!) • 

1tNLml1fiil1'l'1 tlflWJ'l'l'llfll'lLLVIU 

~ • c: vL'Cl'll1tJfl'l1~'1Ufl-.31UUlUtJ1ULL'l'l::~UVJ{WU1111n11~'!f1~LL'l'l::~-lLL'l(ll~1J~ 
mJ-:nbfl11~Vl~61m:;'Vlu6'1\lbbl~61e:Jll 

b'Vl1~~vl o \v\v'oJct 'oJctoo ~e:J 'oJm/~m/ 

1tl1~ru~~h~n'Vl1B'WnG'l sarabun@onep.go.th 



~1'11 n'ITU'U 1m.ni'J bb!;l~ bb~'U 

'Vl'r'V1cnmn'J'JlJ'll1~bb!;l~~'~bbl~;;i't~l.J 

(9)(9)c:s1 (9) mrmvhJ1fl ~ t~'U'U'V1'J~'J1lJ~ \;) 

bb'lJl'I'V1qj1b'Vl L61Wl'V1qj1b'Vl 

n'Fll 'Vl'Yf'1 ®oCS::oo 
' 

m o nu~~ . ~<r'o:lcs:: 
b~v'l 'J11'J'I1'Un1'Jb U~I'J'Ubb U!;l'l':i11'J!;l~ bBI'J~ 1m'lm'J 1 'UT!CJ'I'l'Unwth~bil'U~!;lm~'Vl'U~'Ibb l~;;i'vlJ lrn'lm'J 

~~~b~~~m61~n 1 Y1~ht~'VI'V1~'U 'lliJ~fll1lJ'Vl'U1bbU'U~1 (fl~'~~ m) 'lJv'I'U1,;''Vl1'VltJ h'l~bt~'VIV1~'U ~1n~ 

B1'1~'1 Vl'l1'1~€Jn1'JlJfllJ'Q~611Vlm':ilJbb1A'IU'J~b'VIP1b'Vli'J ~ vn <t®o'o:l.~ ~omo !;l'll'U~ mo mn!J1fllJ ~<t\i:lCS:: 

~1l.l'Vl'!T'I~eJ~B1'1~'1 n1'JlJfll.leJ~611Vlm'Jl.l bb 1A'IU'J~b 'VI Plb 'VII'.! (n'Ut~.) 1~i1Vl'!T'l~tl~'l~1irn'l1'U 
' 

'U 1tJmmL!;l~bb~'U'Vl1'~cnmn'J':il.J'll1~bb!;l~~'~Lbl~;;i't~lJ LL{f'~-h'U1,;''Vl 1 'VII'.! 1 '1'1~bt~'VIV1~'U ~1n~ 1~L61'Uv'J1tJ'Il'U 
m'Jb tJ~tJ'Ubb U!;l'I'J11'.l!;l ~ bBEJ~ 1fl'J "~ m'J 1 'U ':i11'.!'11'U m'JU':i~ bil'U~!;l m~'Vl'U~'I bb 1 ~;;i't~l.l 1fl ':i "~ m ':i ~ ~ 1'1 b~~'\'11;11?1~ n 

1 Y1~bv'VIV1~'U 'lli1~m1l.l'Vl'U1bbU'U~1 (fl~'~~ m) 'lJv'I'U1,;''Vl 1 'VII'.! 1 Y1~bv'VIV1~'U ~1n~ ~'lmJ~iJfll.lv~?i1Vlm':il.l 
" ' 

lJ1'U~1~~ eJ1bflm~v'I'J~I'J€l'l ~'I'Vll~':i~l'.l€1'1 b~€11~ n'Ut~. 'ill"il1'Jtu1 ~"~ n'UeJ. 1~tJflru~m'Jl.lm'J'ill"il1':iru1 
' 

'J11'.!'11'U~!;lm~'Vl'U~'~ bb 1~;;1 t~m -deJ'I~'Ubb!;l~m':ib tJ~tJ'Ubb U!;l'l':i1tJ!;l~ bBI'.l~ 1fl':i'l m'J1 'U'J1EJ'I1'Um'Ji bfl':i1~~ 
~1;1 m~'Vl'U~'Ibb 1~;;1 eJlJ 'lJ B'I~U':i~ nt~'Um'J 1 'Un ~l.llJfll.l€1~ ?11Vln1'Jl.l bb!;l~vl1b~€leJ~?i1Vln1'JlJ~'U~lJ1'U\?ll~~ 

'U , , , , 

~'I'Vll~'J~I'J€l'11'Um'JU'J~'lllJflf'l~ ®~/~<t\i:lm b~€ll'U~ ~m B'UllfllJ ~<t\i:lm i1lJ~b'~'U'llv'U1'U'J1EJ'Il'U"1 
' 

~'~n~11 bb!;l~ n'UeJ. 1~~~~'1'J1EJ'I1'Uou'U61l.lmrubb!;l~bb{J-:J~t~~1'l1m1'U'U 1tJ'U1tJ"1 fll1lJ!;l~bBtJ~bb{f'~LL;;i'l t!'U 
" 

~1'11 n'I1'U'U 1tJ'U11'Jbb!;l~ bb~'U'Vl1''1'1 m mn'J'JlJ'll1~ bb!;l~~'~ bb 1~;;i'€llJ 1~ b61'U€l'J11'.!'11'U "1 ~"~ n~11 
~ eJ flru~ m'Jl.ln 1':i~ 'l11'U1 ru m'J'ill "il1'Jru 1'J1 EJ'I1'U n 1'JU 'J~ blJ'U~ 1;1 m~'Vl'U~ 'I bb 1~ ;;1 vlJ 1fl'J 'I m'JeJ \?l611Vl m':il.l 

" " ' 
tJ1\?l'Jb~EJlJ tJ1~'Jbflij LL!;l~Lfli1 1'Um'JU'J~'lll.Jflf'l~ ~/~<t\i:lCS:: b~€ll'U~ ~o rl'UtnEJ'U ~<t\i:lCS:: ~'lflt\J~n'J'Jl.Jnl'J 

' 
~'lf1'U1qjn1'J"1 i1l.l~1''U'Vl'J1'U LL!;l~tl1Vl'U~ 1 ~'U1,;''Vl 1 'VII'.! 1 ~~ Lt!'VIVJ~'U ~1 n~ fi~~€lLL!;l~U~u~ml.JlJ1\?l'Jnl':i 

U€l'lrl'Ubb~~ Lbm 'lJ~~ m~'Vl'U~'lbb d~;;i'tllJ bb~~lJ'll'l'Jnl'J~~\?lllJ~'Jl"il61tl'U~~m~'Vl'U~'I bb d ~;;i'eJlJ ~ b61'U€lbl 

1'U'J11'J'll'U"1 mh'ILfl1'1fl1'~ 

~-
(U'1Hvhru .fftJtJ::~YJtvnil'll) 

' 
i'fl\lb~'ll'1TIIl'1'i'1 tJnu11'i'1'llfl'1'JLL'VlU 

l~'IJ'1~fl'1')~'1,.rfl~'lHl~l!JtJ'lt!LL~!:bbt..JtJ'Vl'f~tnnlti'J'J~'U'1~bL'i'I::~.:Jbb'J(i)~'iJ~ 
nt~'li Lfl':il ~~~~ m ~'Vl'U~'I LL l~;;i'eJlJ 

1 'Vl'Ji'l~v1 o ~~\i:l<t \i:l<too ~€1 \i:lmi<imi 





































































 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ก-2  
สำเนาหนังสือนำสง่รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  

  
  
  
  
  







  
  

  
  
  

ภาคผนวก ข  
เอกสารประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแกไ้ข 

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม   

  
  
  
  
  



  
  
 
 
 

 
ภาคผนวก ข-1  

ผลการศึกษา HAZOP โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน  
ชนิดความหนาแน่นต่ำ (ครั้งที่ 3)  

  
  
  
  
  



ล ำดบั หมำยเลขNODE สิ่งทีเ่ป็นควำมเสี่ยงและอนัตรำย ผลกระทบทีอ่ำจเกิดขึน้         หมำยเหต ุ       

(ระดบัควำมเสี่ยง)

1 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- วำลว์ PV-643 หรอื XXV-635 ปิดวำลว์ '- ควำมดนัใน TK-218 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

2 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- วำลว์ PV-643 หรอื XXV-635 ปิดวำลว์ - ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลงตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

3 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- วำลว์ PV-643 หรอื XXV-635 ปิดวำลว์ - ควำมดนัใน D-217 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

4 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- Ethylene Supply ไม่มีหรอืนอ้ยเกินไป '- ควำมดนัใน TK-218 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

5 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- Ethylene Supply ไม่มีหรอืนอ้ยเกินไป - ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลงตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

6 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- Ethylene Supply ไม่มีหรอืนอ้ยเกินไป - ควำมดนัใน D-217 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

7 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

'- ควำมดนัใน TK-218 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

8 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

- ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลงตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

9 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

- ควำมดนัใน D-217 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

10 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิดวำลว์ 

XXV-635

- ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลงตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

11 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด เปิดวำลว์ Oil 

Drain ทิง้ไว ้

- ควำมดนัของ 2nd&3rd stage primary compressor ต ำ่ลง 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

12 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ PV-699 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ 2nd&3rd stage primary compressor ต ำ่ลง 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

13 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ XXV-700  ท ำงำนผิดปกติ สั่งปิดวำลว์ - ควำมดนัของ D-212 และ E-214A/B สงูขึน้ ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

14 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ PV-677ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ Secondary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

15 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ HCV-702 หรอื HCV-696 ท ำงำนผิดปกติ

 สั่งเปิดวำลว์

- ควำมดนัของ Secondary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

16 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ E-219 (Tube Side) สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

17 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ TK-218 สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design pressure) 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

18 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ D-217 และ D-218 สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

19 หน่วย(1)

แผนที ่3/10

- วำลว์ PV-677 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ 2nd&3rd stage primary compressor สงูขึน้  

ตอ้งหยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

20 หน่วย(1)

แผนที ่3/10

- วำลว์ PV-699 หรอื PV-677 ท ำงำนผิดปกติ สั่ง

เปิดวำลว์

- ควำมดนัของ Secondary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

21 หน่วย(1)

แผนที ่3/10

- Ethylene Supply ไม่มี หรอืนอ้ยเกินไป - Ethylene ไหลกลบัไป Battery Limit และ ตอ้งหยดุกระบวนกำร

ผลิตบำงส่วน

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

หน่วย (1) Ethylene Feed และ Primary Compressor

แบบบญัชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

                                   แผ่นที.่.................../..................

บญัชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

บรษัิท ไทยโพลิเอททีลีน จ  ำกดั  โรงงำนผลิตเม็ดพลำสติกชนิดควำมหนำแน่นต ำ่ โรงงำนที1่

วนัทีท่  ำกำรศึกษำ วิเครำะห ์และทบทวนกำรด ำเนินงำนในโรงงำน..........................................มิ.ย. 2565
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ล ำดบั หมำยเลขNODE สิ่งทีเ่ป็นควำมเสี่ยงและอนัตรำย ผลกระทบทีอ่ำจเกิดขึน้         หมำยเหต ุ       

(ระดบัควำมเสี่ยง)

หน่วย (1) Ethylene Feed และ Primary Compressor

แบบบญัชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

                                   แผ่นที.่.................../..................

บญัชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

บรษัิท ไทยโพลิเอททีลีน จ  ำกดั  โรงงำนผลิตเม็ดพลำสติกชนิดควำมหนำแน่นต ำ่ โรงงำนที1่

วนัทีท่  ำกำรศึกษำ วิเครำะห ์และทบทวนกำรด ำเนินงำนในโรงงำน..........................................มิ.ย. 2565

22 หน่วย(1)

แผนที ่3/10

- Primary Compressor และ Secondary 

Compressor หยดุท ำงำน

- Ethylene ทีอ่ยูใ่น Recycle Gas Cooler ไหลยอ้นกลบัไปที ่

E-214A/B และ D-222 ท ำใหค้วำมดนัสงูขึน้  (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

23 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ E-219 (Tube Side) สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

24 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ TK-218 สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design pressure) 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

25 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ D-217 และ D-218 สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

26 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-677  ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ 2nd&3rd stage primary compressor สงูขึน้  

ตอ้งหยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

27 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ XXV-700 ท ำงำนผิดปกติ สั่งปิดวำลว์ - ควำมดนัของ D-212 และ E-214A/B สงูขึน้ ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

28 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

- ควำมดนัในทอ่หลงั PV-699 และ PV-677 สงูขึน้ ตอ้งหยดุ

กระบวนกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

29 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-643 หรอื วำลว์ XXV-635 ท ำงำน

ผิดปกติ สั่งปิดวำลว์

- ควำมดนัใน TK-218 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

30 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-643 หรอื วำลว์ XXV-635 ท ำงำน

ผิดปกติ สั่งปิดวำลว์

- ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

31 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-643 หรอื วำลว์ XXV-635 ท ำงำน

ผิดปกติ สั่งปิดวำลว์

- ควำมดนัใน D-217 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

32 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

'- Ethylene Supply ไม่มี หรอืนอ้ยเกินไป - ควำมดนัใน TK-218 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

33 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

'- Ethylene Supply ไม่มี หรอืนอ้ยเกินไป - ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

34 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

'- Ethylene Supply ไม่มี หรอืนอ้ยเกินไป - ควำมดนัใน D-217 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

35 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

-วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ E-219 (Tube Side) สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

36 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

-วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ TK-218 สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design pressure) 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

37 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

-วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ D-217 และ D-218 สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

38 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

- ควำมดนัใน TK-218 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

39 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

- ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

40 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

- ควำมดนัใน D-217 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

41 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

- วำลว์ PV-699 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ 2nd&3rd stage primary compressor ต ำ่ลง 

ตอ้งหยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

42 หน่วย(1)

แผนที ่6/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด เปิดวำลว์ Oil 

Drain ทิง้ไว ้

- ควำมดนัของ 2nd&3rd stage primary compressor ต ำ่ลง 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย
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ล ำดบั หมำยเลขNODE สิ่งทีเ่ป็นควำมเสี่ยงและอนัตรำย ผลกระทบทีอ่ำจเกิดขึน้         หมำยเหต ุ       

(ระดบัควำมเสี่ยง)

หน่วย (1) Ethylene Feed และ Primary Compressor

แบบบญัชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

                                   แผ่นที.่.................../..................

บญัชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

บรษัิท ไทยโพลิเอททีลีน จ  ำกดั  โรงงำนผลิตเม็ดพลำสติกชนิดควำมหนำแน่นต ำ่ โรงงำนที1่

วนัทีท่  ำกำรศึกษำ วิเครำะห ์และทบทวนกำรด ำเนินงำนในโรงงำน..........................................มิ.ย. 2565

43 หน่วย(1)

แผนที ่6/10

- วำลว์ PV-677 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ Secondary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

44 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- วำลว์ TV-639 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - อณุหภมิูที ่TK-218 และ 1st stage Primary Compressor สงูขึน้

 เสี่ยหำยปำนกลำงสำมำรถด ำเนินงำนต่อไปได้

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

45 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Cooling Water - อณุหภมิูที ่2nd & 3rd stage Primary Compressor สงูขึน้

เล็กนอ้ย เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

46 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Chilled Water - อณุหภมิูที ่2nd & 3rd stage Primary Compressor สงูขึน้ 

เสียหำยปำนกลำง สำมำรถด ำเนินงำนต่อไปได้

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

47 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Cooling Water และ Chilled Water - อณุหภมิูที ่2nd & 3rd stage Primary Compressor สงูขึน้ ตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

48 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Cooling Water - อณุหภมิูที ่3rd stage Primary Compressor สงูขึน้เล็กนอ้ย 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

49 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Chilled Water - อณุหภมิูที ่3rd stage Primary Compressor สงูขึน้ เสียหำย

ปำนกลำง สำมำรถด ำเนินงำนต่อไปได้

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

50 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Cooling Water และ Chilled Water - อณุหภมิูที ่3rd stage Primary Compressor สงูขึน้ ตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

51 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Cooling Water - อณุหภมิูที ่Secondary Compressor สงูขึน้เล็กนอ้ย เสียหำย

นอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

52 หน่วย(1)

แผนที ่8/10

- ไม่มี Chilled Water - อณุหภมิูที ่Secondary Compressor สงูขึน้ เสียหำยปำนกลำง 

สำมำรถด ำเนินงำนต่อไปได้

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

53 หน่วย(1)

แผนที ่8/10

- ไม่มี Cooling Water และ Chilled Water - อณุหภมิูที ่Secondary Compressorr สงูขึน้ ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

54 หน่วย(1)

แผนที ่8/10

- วำลว์ TV-639 ท ำงำนผิดปกติ สั่งปิดวำลว์ - อณุหภมิูที ่TK-218 และ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลง

 เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

55 หน่วย(1)

แผนที ่8/10

- ไม่มี low pressure steam ไปที ่E-219 - อณุหภมิูที ่TK-218 และ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลง

 เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

56 หน่วย(1)

แผนที ่8/10

- วำลว์ TV-679 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - อณุหภมิูที ่2nd stage Primary Compressor ต ำ่ลง เสียหำย

นอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

57 หน่วย(1)

แผนที ่8/10

- วำลว์ TV-693 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - อณุหภมิูที ่3rd stage Primary Compressor ต ำ่ลง เสียหำย

นอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

58 หน่วย(1)

แผนที ่9/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ไม่เปิดManual 

Valve เพ่ือ Drain น ำ้มนั

- ระดบั Oil ใน TK-218 สงูขึน้ เสียหำยนอ้ยมำก ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

59 หน่วย(1)

แผนที ่9/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ไม่เปิด Manual 

Valve

- ระดบั Oil สงูขึน้แลถกู carry over ไปยงั Compressor ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

60 หน่วย(1)

แผนที ่10/10

- กำร Run-In Compressor ดว้ยไนโตรเจน - อณุหภมิูที ่1st & 2nd stage discharge สงูขึน้ ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

61 หน่วย(1)

แผนที ่10/10

- มี Oxygen เจือปนอยูใ่นระบบ - อำจเกิด Decomposition ขึน้ภำยใน Reactor ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

หมำยเหต ุ   ระดบัควำมเสี่ยง ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้ 33

                     ระดบัควำมเสี่ยง ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย 28
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ภาคผนวก ข-2  
การเชื่อมโยงข้อมูลผลการตรวจวัดคณุภาพสิ่งแวดล้อม  

แบบต่อเนื่องไป EMC2  
  

  
  
  
  



SCG
INTRANET

IP21

OPC

DCS

กรมโรงงาน

อุตสาหกรรม(DIW)

การนิคมอุตสาหกรรม

มาพตาพุต

IEAT EMCC

LD.COD4062.MEAS
S00010/WASTE_WTR_C:FT_6969.PNT
S00001/WASTE_WTR_5:FT_991.PNT
LD.FI3259.MEAS
FI1500.PV
LD.KI302A.MEAS
LD.KI302B.MEAS
EI1501.PV
S00010/WASTE_WTR_C:JI_991A.PNT
S00010/WASTE_WTR_C:JI_991B.PNT
S00010/WASTE_WTR_C:JI_960A.PNT
S00010/WASTE_WTR_C:JI_960B.PNT

D1-COD4062.MEAS
L1-FI6969.PNT 
H1-FIQ991.PNT 
D1-FI3259.PVT 
P1-FI1500.PV
D1-KI302A.MEAS 
D1-KI302B.MEAS 
P1-EI1501.PV 
H1-JI991A.PNT 
H1-JI991B.PNT 
L1-JI960A.PNT 
L1-JI960B.PNT

CAL(sqlplus)

S1-COD.PV
S1-Total_Effluent.PV
S1-Total_API_Power.PV

LD.COD4062O.MEAS
LD.FI4062O.MEAS
LD.JI4062O.MEAS

CompQueryDef:S1COD
S1ToEffCal
S1ToAPICal

Water Status Online Diagram
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Module
10

OUTSIDE 
SCG

SCG FTP Server
EMCC

internet

3

eBiz

ดงึขอ้มลูจาก PI ผ่านServer Envidas

ROC แทน

เมื่อวนัที1่2/01/2021



  
  

  
  

  

ภาคผนวก ข-3  
ตัวอย่างหนงัสือแจง้หยุดการผลิต เพือ่ดำเนินการซ่อมบำรุงเครือ่งจักร 

และอุปกรณ์ประจำปี   

  
  
  
  
  









  
  
  
  
  

ภาคผนวก ข-4  
หนังสอืรับรองการได้รับมาตรฐาน ISO 14001   

  
  
  
  
  

 





 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-5  
เอกสารการทบทวนเหตุการณ์/อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการ   

  
  
  
  
  







  
  
  
  
  
  

ภาคผนวก ข-6  
ฐานข้อมูลสุขภาพพนักงาน และวิเคราะห์ความเชื่อมโยงผลการตรวจ 

เพื่อเฝ้าระวังการรบัสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพกับฐานข้อมูลสุขภาพ   

  
  
  
  
  











  
  
 
 
 

ภาคผนวก ข-7  
โปรแกรมและผลการตรวจสอบการทำงานของระบบ Flare   

  
  
  
  
  
  







  
  
  
 

ภาคผนวก ข-8  
วิธีการปฏิบัติในการเดินระบบ Flare  

  
  
  
  
  
  



 

 

บริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จ ำกดั 

วิธีกำรปฏิบติังำน 
 

เร่ือง : กำร START UP ระบบ FLARE  หมำยเลขเอกสำร: PH-W-0063     REV 011 

 

1)วตัถุประสงค ์: เพื่ออธิบำยถึงวิธีกำร START ระบบ FLARE และน ำไปปฎิบติังำนไดอ้ยำ่งถูกตอ้งและปลอดภยั 

 

2)ขอบเขต : โดยจะครอบคลุมถึงกำร START ระบบ FLARE   HDPE#1   ช่วง START UP FLARE เร่ิมแรกและขณะ PLANT RUN อยู ่

 

3)หลกักำร/บรรยำยระบบ : ระบบ FLARE หมำยถึง ปล่องไฟ หรือ เรียกว่ำหอเผำ ท ำหนำ้ท่ีเผำแก๊สส่วนเกินท่ีถูกระบำยออกมำจำก

กระบวนกำรผลิตของโรงงำน HDPE#1 / LLDPE /LDPE ไม่ให้ฟุ้งกระจำย   หอเผำน้ีจะมีเปลวไฟขนำดเลก็ติดอยูต่ลอดเวลำ เพื่อควำมปลอดภยั

และให้แน่ใจว่ำเม่ือมีแก๊สส่วนเกินถูกระบำยออกมำคร้ังใด แก๊สทั้งหมดจะถูกเผำ กลำยเป็นแก๊สท่ีไม่มีพิษ อนัส่งผลกระทบต่อสุขภำพของ

ประชำชนท่ีอยูโ่ดยรอบ ระบบ FLARE มีส่วนส ำคญั 4 ส่วนใหญ่ๆ  คือ 

                      1. SMOKELESS FLARE TIP ประกอบดว้ยหวัจุดไฟ 3 หวั (PILOT TIP) ท่อส่ง LPG GAS และ ท่อ IGENITION GAS โดยมี 

TERMOCONPLE ติดอยูท่ี่ปลำยแต่ละ PILOT และจะมีกำรพ่นไอน ้ำเพ่ือใหเ้กิดกำรเผำไหมส้มบรูณ์ (ท ำให้ไม่เกิดควนัด ำ) 
                       2. AIR LOCK ช่วยป้องกนัของอำกำศในบรรยำกำศโดยมี NITROGEN SEAL  

                      3. WATER SEAL DRUM ท ำหนำ้ท่ีป้องกนัอำกำศไหลยอ้นกลบัมำใน LINE FLARE โดยใชน้ ้ำ 

                     4. IGNITION PANEL ท ำหนำ้ท่ีจุดไฟท่ี PILOT ตอน FLARE ดบัหรือเร่ิม START UP ประกอบดว้ย ท่อส่ง LPG และ IA  
มำผสมกนัใน CHAMBER และใน CHAMBER มีตวัจุดประกำยไฟเหมือนหวัเทียน โดยใชไ้ฟฟ้ำเป็นตวัจ่ำยไฟ  

                
                                                                                รูปที่1.0 FLARE ของ HDPE1 

 

 

 



 

 

4)ค ำจ ำกดัควำม 

-  FLARE  หมำยถึง ปล่องไฟท ำหนำ้ท่ีเผำแก๊สส่วนเกินท่ีถูกระบำยออกมำจำกกระบวนกำรผลิตของโรงงำน HDPE#1/LLDPE 

-  WATER SEAL DRUM (F-533) หมำยถึง ถงัน ้ำป้องกนัอำกำศภำยนอกยอ้นกลบัเขำ้ระบบ FLARE 

-  LIQUID PETROLEUM GAS (LPG) หมำยถึง ก๊ำซปิโตรเลียมเหลว   ใชเ้ป็นเช้ือเพลิงเผำไหมข้ณะไม่มีแก๊สส่วนเกิน (ไฟติด 24ชม.) 

- IGNITION PANEL หมำยถึง แผงควบคุมกำรจุดไฟจำกดำ้นล่ำงส่งไป ท่ีหวั  FLARE ดำ้นบน 

- AIR  LOCK หมำยถึง ป้องกนัอำกำศเขำ้ ใช ้NITROGEN SEAL 

 

5)ผูรั้บผิดชอบ 
กำร STATP UP FLARE 

ผู้รับผิดชอบ ความรับผิดชอบ 
หวัหนำ้งำนผลิต HDPE1 (FOREMAN F/M ) - หวัหนำ้งำนช่วยดูแล ตรวจสอบกำร START UP FLARE ภำพรวม 
BOARD MAN (B/M) - ผูค้วบคุมและเฝ้ำดูแลระบบ FLARE จำกจอ DCS 
พนกังำนผลิต #700 - START UP FLARE และดูแลบบ FLARE หนำ้งำน  
ผจส. ผจผ. ผลิต HDPE1 - ประเมินสถำนกำรณ์เม่ือเกิดสภำวะฉุกเฉินกรณี จุด FLARE ไม่ติด 

 

6)ช้ีบ่งอนัตรำยและมำตรกำร

 
 



 

 

อันตรายจากการท างาน มาตรการควบคุม 

- สูดดม LPG และแก๊สที VENT จำก

FLARE 

- สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล (PPE)  

 

    

- ไดรั้บบำดเจบ็จำกกำรเปิด ปิด 

VALVE 

- สวมถุงมือป้องกนักำรบำดเจ็บ  

-ใชอุ้ปกรณ์ใหเ้หมำะสมกบังำน 

 

 

7)ขอ้จ ำกดักำรด ำเนินกำรเพื่อควำมปลอดภยั 

ค่าพารามิเตอร์ที่ใช้ในการปฏบิัติงาน ค่าควบคุม 
ขีดจ ากัดการด าเนินการ 

HH/ESD H ALARM L ALARM LL/ESD 

LEVEL F-533 40-50% - 51 39 - 
แรงดนัในระบบ FLARE 

0.02 KG/CM2 0.3 KG/CM2 - - - 

 

8)กำรวิเครำะห์กำรเบี่ยงเบนกำรปฏิบติังำน 

ประเภทของการเบี่ยงเบน ผลสืบเน่ือง วิธีการหลีกเลี่ยง ขั้นตอนในการแก้ไข 
ควนัด ำท่ีปล่อง FLARE กำรเผำไหมไ้ม่สมบูรณ์ -ลดกำร BLOW GAS แบบ

กระทนัหนั  
- มีกำรแจง้เตือนก่อนมีกำรBLOW 
GAS  TO  FLARE 

ปรับ MS STEAM เพ่ิมท ำกำร
เผำไหมไ้ม่สมบูรณ์ 

ระดบัน ้ำใน F-533 สูง แรงดนัในระบบ FLARE สูง 
กำรระบำยแก๊สในระบบไดช้ำ้ 

-MNITOR ระดบัน ้ำ F-533ขณะท ำ
กำรเติม 
-ตั้ง ALARM ท่ี DCS 

ปรับระดบัน ้ำ F-533 ให้อยูใ่นค่ำ
ควบคุม40-50% 

ระดบัน ้ำใน F-533ต ่ำ แรงดนัในระบบ FLARE ต ่ำ 
อำกำศภำนนอกยอ้นกลบัเขำ้มำ
ระบบ FLARE 

-CONTROL ไม่ให้ระดบัน ้ำ 
 F-533 สูง 

ปรับระดบัน ้ำ F-533 ให้อยูใ่นค่ำ
ควบคุม 40-50% 

ปล่อง FLARE ไฟดบั แก๊สออกสู่ชั้นบรรยำกำศเป็น
มลพิษต่อส่ิงแวดลอ้มและ
ชุมชน 

1.เฝ้ำระวงัและควบคุมไม่ให้ไฟดบั 
MONITER จำก CCTV 
2. MONITER ALARM TEMP 
TAL-9404 

-จุด FLARE ให้ติดอีกคร้ัง 
-ถำ้จุดไม่ติดให้แจง้หวัหนำ้งำน 
 ประเมิลสถำนกำรด ำเนินกำร
แกไ้ขเร่งด่วน 

 



 

 

9)ขั้นตอน/วิธีกำรปฏิบติังำน 

ขั้นตอน วิธีการปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เอกสารอ้างอิง 
1 กำรเตรียมระบบ START UP FLARE B/M, #700  

 1. OPERATOR LINE UP VALVE OPEN V1, V2, V3 เสร็จแลว้ แจง้ BOARD MAN ใหเ้ปิดน ้ำ 
SERVICE WATER (SW) เขำ้ WATER DRUM (F-533) ผำ่นทำง LIC-9404 และ SET LIC-
9404 ท่ี 40-50% โดยต ่ำแหน่ง AUTO.ซ่ึงสำมำรถดูไดจ้ำก LT-9404 ใน DCS หรือ ขำ้งถงั F-533 

 
รูปท่ี 9.1 เติมน ้ำ SW เขำ้ F-533 

  

 2.ตรวจดู V-944 มี LPG พร้อมใชง้ำน และ LINE UP LPG ไปยงัหวั PILOT ท่ีตอ้งกำรจดุ 
เปิด VALVE V.10 ให้ LINE ไปทำง PILOT 1 หรือจะไปทำง   VALVE   V.11   หรือจะเลือกใช้
หวัPILOT 2 หรือ 3 ก็ได ้จำกนั้น เปิด VALVE V.4, V.5, V.6,   รอให้เปิด VALVE V.4 และFI-
9402 อ่ำนค่ำได ้1.5 – 2.5. NM3/HR 

 
รูปที่ 9.2 กำรเลือกใชง้ำนหวั PILOT 

  



 

 

ขั้นตอน วิธีการปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เอกสารอ้างอิง 

 
รูปที่ 9.3 ต ำแหน่ง VALVE LINE LPGและ IA ท่ีหนำ้งำน 

 
รูปที่ 9.4 ต ำแหน่ง VALVE LINE LPGและ IA ท่ี DCS 

 3.LINE UP ทอ่ LPG และท่อ IA (INSTRUMENT AIR) ผำ่นทำง IGNTION PANEL  
โดยตั้ง  PRESSURE ของ FUEL (LPG) ดงัน้ี 
                -        LPG ปรับ VALVE V.7  ให้ PI-9462 อ่ำนค่ำได ้= 0.8 KG/CM2 
                -        IA ปรับ VALVE V.5, V.6 ให้ PI-9464 อ่ำนค่ำได ้= 1.0 KG/CM2 

 

#700 
 

 

 4.เปิด VALVE V.10 เลือกไป LINE ใด LINE หน่ึงก่อนเพ่ือท่ีจะเลือกจุด FLARE หวัใดหวัหน่ึง
ก่อนใน 3 หวั  

  

 5.รอประมำณ 2 ถึง 3 นำทีจนแน่ใจว่ำ LPG/IAในขอ้ 2 และ ขอ้ 3 เดินทำงไปถึงปลำยดำ้นบน 
FLARE แลว้ 

  



 

 

ขั้นตอน วิธีการปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เอกสารอ้างอิง 

 
รูปที่ 9.5 PANEL และต ำแหน่งปุ่ ม IGNITION 

 6. กดปุ่ ม IGNITION ท่ี PANEL แลว้สังเกตุดูประกำยไฟตรง SIGHT GLASS ถำ้ไม่มีประกำย
ไฟให้กดปุ่ มจุดใหม่หรือปรับอตัรำส่วนผสมระหว่ำง FUEL GAS (LPG) กบั IA โดยปรับ 
PRESSURE ให้ตำมขอ้ 3 ทั้ง 2 ตวั  

 
รูปที่ 9.6 SIGHT GLASS ไวสั้งเกตุประกำยไฟ 

F/M 
B/M 
#700 

 

 7. ถำ้ในขอ้ 6 สังเกตเุห็นประกำยไฟ, ประกำยไฟดงักล่ำวว่ิงจำก IGNITION PANEL ไปถึงยอด 
FLARE เพื่อไปจุด PILOT ขำ้งบน โดยหลงัจำกกดปุ่ มสักครู่จะสังเกตุเห็น PILOT ขำ้งบนติด 

  

  8. ถำ้ PILOT ขำ้งบนติด จะมีสัญญำณแสดงให้เห็นท่ี IGNITION PANEL โดยสัญญำณไฟน้ีจะ
ติดเม่ือ PILOT ขำ้งบนจดุติด โดยจะ DETECT อุณหภูมิท่ี PILOT ดงันั้น หลงัจำกกดปุ่ มแลว้ตอ้ง
รอสักครู่ (ประมำณ 5 นำที) สัญญำณไฟจะติด 

  

 9. ถำ้ PILOT ดงักล่ำวติดแลว้ ให้เปล่ียน LINE ในขอ้ 4 ไปจุด PILOT หวัต่อไปตำม
PROCEDURE จนครบทั้ง 3 หวัเม่ือครบทั้ง 3 หวัหลอดไฟ SHOW A จะติด 

  

 10. ถำ้หวั PILOT หวัใดหวัหน่ึงเกิดไฟดบั หลอดไฟท่ี CONTROL PANEL จะ SHOW ติดขึ้น   



 

 

ขั้นตอน วิธีการปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เอกสารอ้างอิง 
   กรณี NORMAL OPERATE FLARE 

1. หลงัจำกจดุ FLARE ติดครบทั้ง 3 PILOT เสร็จ BOARD MAN จะ MONITOR โดยดูจำก 
    กลอ้ง CCTV ใน CCR HDPE 1 
โดยช่วง NORMAL CONDITION ก ำหนดให้ CONTROL HC-9403 (FLOW FI-9401 อยู่
ระหว่ำง 750-790 kg/h) 

  

 2. เม่ือมี LOAD มำท่ี FLARE และพบว่ำ FLARE มีควนัด ำจำกกำรแจง้ของ OPERATER  
 ท่ีหนำ้งำนหรือกลอ้ง MONITOR ใน CCR ให้ BOARD MAN ท ำกำรเพ่ิม STEAM ท่ีเขำ้ 
FLARE โดยกำร MANUAL % VALVE ท่ี HC-9403 เพ่ิมขึ้นจนควนัด ำหำยไป 

 
 

  

 กรณี ABNORMAL OPERATE FLARE   

1 เม่ือมี  ALRAM TS-9404 (เสียงและหลอดไฟ) SHOW ท่ี ANNUNCIATOR PANEL   
-  BOARDMAN แจง้ FILED OPERATER #700  ตรวจสภำพหนำ้งงำนมองดูท่ีปลำย
ปล่อง  FLARE  ว่ำมีไฟติดอยูห่รือไม่ 
- ถำ้มีไฟติดแจง้ BOARD MAN รับทรำบ 
 - ถำ้ไม่มีไฟติดอยู ่ให้ท  ำกำรจุด FLARE ตำมขั้นตอนกำรจดุ FLARE 

  

2 - LEVEL V-942  HIGH ท ำกำรตรวจสอบว่ำสำเตุท่ี LEVEL  V-942 HIGH นั้นมี 
HYDROCARBON หรือน ้ำเขำ้มำในระบบ 

  

 2.1 ผลจำกำรตรวจสอบถำ้เป็นน ้ำ  
 - ให้ท ำกำรตรวจวดั PH ใน V-942 ก่อนว่ำมีค่ำ PH อยูใ่น RANGE 5.5-9 จึงท ำกำร DRAIN น ้ำ
ออกรำงระบำยน ้ำ 
- หำกเป็นน ้ำ มีค่ำ PH อยูใ่นนอก RANGE 5.5-9 ท ำกำรหำภำชนะหรือติดต่อรถ LOAD มำท ำ
กำร LOAD น ้ำออกไปท ำกำรบ ำบดัหรือส่งไปก ำจดัภำยนอกบริษทั 

  

 2.2 ผลจำกำรตรวจสอบถำ้เป็น HYDROCARBON 
- ให้ท ำกำร DUMP กลบัมำ   RECEIVING ตำมขั้นตอนดงัน้ี 
1. หำถงั 200 LITE หรือติดต่อรถ LOAD สำร HYDROCARBON เขำ้มำเตรียม LOAD ท่ีจุด 
LOAD RECEIVING 
2. ท ำกำร SERVICE LINE LOAD จำกถงั V-942 ผำ่น PUMP P-1400B ไปจนถึง RECEIVING 
โดยท ำกำรประสำนติดต่อกบัทำง PP PLANT 
3. เปิด VALVE ใตถ้งั V-942 
4. เปิด  VALVE  SUCTION P-1400B และปิด SUCTION P-1400A 
 5. เปิด  VALVE  DISCHARGE P-1400B และปิด  DISCHARGE  P-1400A 

  



 

 

ขั้นตอน วิธีการปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เอกสารอ้างอิง 
 6. เปิด  VALVE  LINE BY PASS CONTROL VALVE  LV-1412  
 7. ตรวจสอบ  VALVE  ก่อน  CONTROL  VALVE LV-1412 และ  CONTROL  VALVE   
LV-1412 ปิดอยู ่
 8. แจง้ B/M PP1,2 ว่ำจะขอ  START P-1400B  
 9. ท ำกำร  START  PUMP P-1400B DUMP ของใน V-942 ไปเขำ้ถงั 200 LITE หรือเขำ้รถ 
LOAD  ท่ีอยู ่ RECEIVING  
10.DUMP ของใน V-942 ออกจนกว่ำ V-942 LOW LEVEL หรือรถ LOAD สำรเตม็หรือ ถงั 
 200 LITE เตม็หมดแลว้ ให้ท ำกำร STOP P-1400B และท ำกำรปิด VALVE ท่ี SERVICE ไว้
ก่อนท่ีจะท ำกำร DUMP  
11. CONFIRM กบั B/M PP1,2 ว่ำท ำกำร LOAD สำรออกเสร็จเรียบร้อยแลว้ LEVEL V-942 
อ่ำนค่ำได ้เพียงเลก็นอ้ยเน่ืองจำกมี HYDROCARBON ออกมำจำกระบบ FLARE ของแต่ละ 
PLANT 
  -     ท ำกำรเปิด STEAM HEAT V-942 โดย 
         1.  SERVICE เปิด BLOCK VALVE MS ROV-9422 
         2.  DRAIN CONDENSATE ก่อน ROV-9422 ออกให้หมด 
         3.  CHECK TRAP ของ LINE MS HEAT COIL V-942 เปิด 
         4.  แจง้ B/M ท ำกำรเปิด ROV-9422 
         5.  ท ำกำรตม้ V-942 จน LEVEL ของ V-942 ลดลงจนเป็นปกติ 
         6.   ท ำกำรแจง้ B/M ปิด ROV-9422 
         7.   ปิด BLOCK VALVE MS ROV-9422 

 
 

 กรณี EMERGENCY OPERATE FLARE 
1. กรณีถำ้ไม่สำมำรถท ำกำรจุด FLARE ตำมขั้นตอนในกำร FLARE ไดใ้ห้ OPERATER 
 #700 แจง้หวัหนำ้งงำนผลิต HDPE 1 ประเมินสถำนกำรณ์ 
2. BOARD MAN แจง้หวัหนำ้งำนผลิต LLDPE, LDPE และแจง้ท่ีศูนย ์EMERGENCY 
CENTERให้รับทรำบถึงสถำนกำรณ์กำรจุด FLARE 
3. ติดต่อผูจ้ดักำรแผนกผลิต HDPE 1 หรือผูจ้ดักำรส่วนผลิต HDPE 1 ประเมินสถำนกำรณ์    
 เพื่อท ำกำร SHUT DOWN PLANT ต่อไป 

  



 

 

ขั้นตอน วิธีการปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เอกสารอ้างอิง 
       มำตรำกำรควำมปลอดภยั 

 ก่อนเขำ้ท ำงำนบริเวณ FLARE ให้สวมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรำยส่วนบุคคล  เช่น EAR MUFF 
 MASK เพ่ือป้องกนัเสียงดงัหรือกล่ิน GAS เสีย 

  

 
10) เอกสำรท่ีเก่ียวขอ้ง: 
PH-F-1041    ขอ้สอบประเมินผล PH-W-0041 

 

11) กำรจดักำรและปรับปรุงแกไ้ข (MANAGEMENT OF CHANGE; MOC): 
หมำยเลข MOC วนัท่ีอนุมติั เร่ืองท่ีมีกำรเปล่ียนแปลง 

   
 



  
  

  
  
 

ภาคผนวก ข-9  
การตรวจสอบระบบวาล์วควบคุม (Control Valve)   

  
  
  
  
  
  



TASK_GROUP
 

7/10/2025
 

10/10/2025
 

11/10/2025
 

12/10/2025
 

LD-HCV-702 (บันไดทางขึ้น C-201) Morarak, Chatchai Pompa, Suwat Jarernram, Weera Krobbuaban, Wanchai

TASK_GROUP
 

7/10/2025
 

10/10/2025
 

11/10/2025
 

12/10/2025
 

LD-HCV-702 (บันไดทางขึ้น C-201) Natthawut Saengnoi Songwut Chaosuan Krit Jundee Wuttichai Chaiyasit

TASK_GROUP
 

7/10/2025
 

10/10/2025
 

11/10/2025
 

12/10/2025
 

LD-HCV-702 (บั นไดทางขึ้น C-201)        
Solenoid valve Normal Normal Normal Normal
Regulator Normal Normal Normal Normal
Pneumatic fitting Normal Normal Normal Normal
Instrument air supply 0 0 0 0
Gland packing Normal Normal Normal Normal
Casing Normal Normal Normal Normal
Actuator Normal Normal Normal Normal

PROCEDURE_NAME

LD-405 10:00 Self Maintenance PM V… 

TASK_GROUP

 LD-HCV-616 (E-211)

DATE_TRANSMITTED

7/1/2025  12/23/2025 

Self Maintenance Check Sheet LDPE

Equipment No. LD-HCV-702

Check by :

Approved by :

>3.5 barG

Normal/Abnormal
Normal/Abnormal
Normal/Abnormal

Normal/Abnormal
Normal/Abnormal
Normal/Abnormal



TASK_GROUP
 

7/10/2025
 

10/10/2025
 

11/10/2025
 

12/10/2025
 

LD-PV-600 (Spill back) Morarak, Chatchai Pompa, Suwat Jarernram, Weera Krobbuaban, Wanchai

TASK_GROUP
 

7/10/2025
 

10/10/2025
 

11/10/2025
 

12/10/2025
 

LD-PV-600 (Spill back) Natthawut Saengnoi Songwut Chaosuan Krit Jundee Wuttichai Chaiyasit

TASK_GROUP 7/10/2025
 

10/10/2025
 

11/10/2025
 

12/10/2025
 

LD-PV-600 (Spill back)        
Actuator Normal Normal Normal Normal
Casing Normal Normal Normal Normal
Gland packing Normal Normal Normal Normal
Instrument air supply 4 4 4 4
Pneumatic fitting Normal Normal Normal Normal
Regulator Normal Normal Normal Normal
Solenoid valve Normal Normal Normal Normal

PROCEDURE_NAME

LD-405 10:00 Self Maintenance PM V… 

TASK_GROUP

 LD-HCV-616 (E-211)

DATE_TRANSMITTED

7/1/2025  12/23/2025 

Self Maintenance Check Sheet LDPE
Equipment No. LD-PV-600

Check by :

Approved by :

>3.5 barG

Normal/Abnormal
Normal/Abnormal
Normal/Abnormal

Normal/Abnormal
Normal/Abnormal
Normal/Abnormal



TASK_GROUP
 

7/10/2025
 

10/10/2025
 

11/10/2025
 

12/10/2025
 

LD-XXV-635 (Feed gas) Morarak, Chatchai Pompa, Suwat Jarernram, Weera Krobbuaban, Wanchai

TASK_GROUP
 

7/10/2025
 

10/10/2025
 

11/10/2025
 

12/10/2025
 

LD-XXV-635 (Feed gas) Natthawut Saengnoi Songwut Chaosuan Krit Jundee Wuttichai Chaiyasit

TASK_GROUP 7/10/2025
 

10/10/2025
 

11/10/2025
 

12/10/2025
 

LD-XXV-635 (Feed gas)        
Actuator Normal Normal Normal Normal
Casing Normal Normal Normal Normal
Gland packing Normal Normal Normal Normal
Instrument air supply 4 4 3.8 4
Pneumatic fitting Normal Normal Normal Normal
Regulator Normal Normal Normal Normal
Solenoid valve Normal Normal Normal Normal

PROCEDURE_NAME

LD-405 10:00 Self Maintenance PM V… 

TASK_GROUP

 LD-HCV-616 (E-211)

DATE_TRANSMITTED

7/1/2025  12/23/2025 

Self Maintenance Check Sheet LDPE

Check by :

Approved by :

>3.5 barG

Normal/Abnormal
Normal/Abnormal
Normal/Abnormal

Normal/Abnormal
Normal/Abnormal
Normal/Abnormal

Equipment No. LD-XXV-635



  
  
  
 

ภาคผนวก ข-10  
การตรวจสอบระบบ Gas Detector   

  
  
  
  
  
  



COMPANY :

PLANT :

Standard gas : Ethylene Expire Date ……… 19-May-26 TYPE : OPGD ………5…………  POINT

Standard gas : Propane Expire Date ……… 23-Apr-29

Standard gas : Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m Expire Date ……… -

Standard gas : Film Test 0.5-1.1 LEL.m Expire Date ……… -

Cylinder No, : -

GAS DETECTOR CALIBRATION REPORT

THAI POLYETHYLENE CO., LTD. CAL DATE : …………01 Jul 2025……………………………….. Next Cal : ………………03 Jan 2026………………………

LD ERROR ALLOWABLE :  +/- 5% OF READING

Cylinder No, : 280491 GAS DETECTOR TEST QUANTITY : ………108……….  POINT

Cylinder No, : KN00400 TYPE : IR ………38…………  POINT TYPE: CATALYTIC ………65……………  POINT

Cylinder No, : -

COMPANY :

PLANT :

Standard gas : Ethylene Expire Date ……… 19-May-26 TYPE : OPGD ………5…………  POINT

Standard gas : Propane Expire Date ……… 23-Apr-29

Standard gas : Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m Expire Date ……… -

Standard gas : Film Test 0.5-1.1 LEL.m Expire Date ……… -

Cylinder No, : -

GAS DETECTOR CALIBRATION REPORT

THAI POLYETHYLENE CO., LTD. CAL DATE : …………01 Jul 2025……………………………….. Next Cal : ………………03 Jan 2026………………………

LD ERROR ALLOWABLE :  +/- 5% OF READING

Cylinder No, : 280491 GAS DETECTOR TEST QUANTITY : ………108……….  POINT

Cylinder No, : KN00400 TYPE : IR ………38…………  POINT TYPE: CATALYTIC ………65……………  POINT

Cylinder No, : -



COMPANY :

PLANT :

Standard gas : Ethylene Expire Date ……… 19-May-26 TYPE : OPGD ………5…………  POINT

Standard gas : Propane Expire Date ……… 23-Apr-29

Standard gas : Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m Expire Date ……… -

Standard gas : Film Test 0.5-1.1 LEL.m Expire Date ……… -

Cylinder No, : -

GAS DETECTOR CALIBRATION REPORT

THAI POLYETHYLENE CO., LTD. CAL DATE : …………01 Jul 2025……………………………….. Next Cal : ………………03 Jan 2026………………………

LD ERROR ALLOWABLE :  +/- 5% OF READING

Cylinder No, : 280491 GAS DETECTOR TEST QUANTITY : ………108……….  POINT

Cylinder No, : KN00400 TYPE : IR ………38…………  POINT TYPE: CATALYTIC ………65……………  POINT

Cylinder No, : -

1.Sampling Suction System ; if have Condition Note Condition Note Condition Note Condition Note

1.1 Visual standrad gas           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.2 Clean & change element filter Suction           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.3 Clean Flow rotameter Suction           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.4 Tigten Tubing sampling Suction           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.5 Test Vacumn Suction           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.6 Leak test sampling suction system           Normal            Leaked           Normal            Leaked           Normal            Leaked           Normal            Leaked

2.Transmitter + sensor

2.1 Flexible Conduit Visual inspection           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.2 Cable Gland Tightening Checking           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.3 Clean ,Tighten terminal sensor           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.4 Visual Check สภาพ sensor / Clean เลนส ์IR Type           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.5 calibrate Zero & Span           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.6 Test alarm set point           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.7 Test Bottom alarm           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.8 Test Respond Time Sensor           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

Inspected by :

Approved by :

1.Transmitter + sensor Condition Note Condition Note Condition Note Condition Note

1.1 วดั volt sensor ( Type catalytic )           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.2 วดั Signal Output           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.3 วดั power transmitter           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.4 Check,Change element sensor; if request           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

Inspected by : Inspected by : Inspected by : Inspected by :

Approved by : Approved by : Approved by : Approved by :

Note :

Date   : Date   :

PM Interval 12 M

Date   :

PM Interval  6M

Tag No: …………………………..
MO No: MO No: MO No: MO No:

Date   : Date   :

PM GAS DETECTOR INSPECTION SHEET FOR INST CLASS A Plant : ……LDPE………………

Tag No: ... Reactor + Interlock ( 108 Tags )
MO No:   ตาม List Report ( 108 Tags ) MO No: MO No: MO No:

Date :   01/07/2025 Date   : Date   :





xxx Interlock :  By-pass Interlock / Wait Plant S/D

xxx Reactor Bay  : Wait Plant S/D
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COOLOOLOOLOLOLLOLLOLLOLOLLLOOO ING INGINGINGINNININIINIINIINIII
CCC

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. : AT-34

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-44 ( Suction ) AT-45 AT-46

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S.

AT-43 ( Reactor )

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-39 AT-40 AT-41 AT-42

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-35 AT-36 AT-37 AT-38

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-31 AT-32 AT-33

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-27 AT-28 AT-29 AT-30

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-23 AT-24 AT-25 AT-26

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-19 AT-20 AT-21 AT-22

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-15 AT-16 AT-17 AT-18

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-11 AT-12 AT-13 AT-14

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-7 ( Interlock ) AT-8 ( Interlock ) AT-9 AT-10

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-3 AT-4 AT-5 ( Interlock ) AT-6 ( Interlock )

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

AT-1-1 ( Suction ) AT-1-2 ( Suction ) AT-1-3 ( Suction ) AT-2 ( Suction )



 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. : AT-80

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. : AT-5262 ( Suction )  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-9201 AT-9202 AT-9203

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S.

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-85 AT-86 AT-87 AT-5161 ( Suction )

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-81 AT-82 AT-83 AT-84

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-77 AT-78 AT-79

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-73 ( Interlock ) AT-74 AT-75 AT-76

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-71-2 ( Interlock ) AT-72 ( Interlock ) AT-72-1 ( Interlock ) AT-72-2 ( Interlock )

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-69 ( Interlock ) AT-70 ( Interlock ) AT-71 ( Interlock ) AT-71-1 ( Interlock )

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-65 AT-66 AT-67 AT-68

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-61 AT-62 AT-63 ( Reactor ) AT-64

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-57 ( Reactor ) AT-58 AT-59 ( Interlock ) AT-60 ( Interlock )

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

AT-53 ( Reactor ) AT-54 ( Reactor ) AT-55 ( Reactor ) AT-56 ( Reactor )

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

AT-49 ( Interlock ) AT-50 AT-51 ( Reactor ) AT-52 ( Reactor )

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~1.3 % LEL.m     Cal. Range, Function : 0 ~1.3 % LEL.m     Cal. Range, Function : 0 ~1.3 % LEL.m     Cal. Range, Function : 0 ~1.3 % LEL.m

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~1.1 % LFL.m     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S.

- - -

AT-9309  ( OPGD ) AT-9310 AT-9422

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG

AT-4051 ( OPGD ) AT-4054  ( OPGD ) AT-4055  ( OPGD ) AT-4056  ( OPGD )

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S.

- - - -

AT-9305 AT-9306 AT-9307 AT-9308 ( Reactor )

03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26 03-Jan-26

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG

AT-9301 ( Suction ) AT-9302 ( Suction ) AT-9303 ( Suction ) AT-9304

Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25 Somchai S. 01-Jul-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -



  
  
  

 

ภาคผนวก ข-11  
การตรวจสอบการรั่วไหลของ VOCs   

  

  
  
  
  
  
  





แบบรายงานผลการตรวจวัดการรั่วซึม ของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์

และการซ่อมแซมอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม (รว.3/1)
(1 แบบรายงานต่อ 1 โรงงาน)

ประจำปี  พ.ศ.  2568       รอบที่  2

ระหว่างเดือน กรกฎาคม    ถึงเดือน ธันวาคม

1. รายละเอียดเกี่ยวกับโรงงาน

ชื่อโรงงาน บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด

ทะเบียนโรงงานเลขที่ น.42(1)-1/2536-ญนพ.

สถานที่ตั้งโรงงาน เลขที่ 10 หมู่ที่ 10 ซอย - ถนน ไอ-หนึ่ง จังหวัด ระยอง เขต/อำเภอ เมืองระยอง แขวง/ตำบล รหัสไปรษณีย์ 21150

2. ข้อมูลปริมาณสารอินทรีย์ระเหย

ปริมาณสารอินทรีย์ระเหยรวมที่มีหรือใช้ในกระบวนการผลิต 296907.39 ตันต่อปี

ประเภทอุปกรณ์

สถานะ

สารอินทรีย์

ระเหย

จำนวนอุปกรณ์

ทั้งหมดของโรงงาน

จำนวนอุปกรณ์

ที่ต้องตรวจวัดการรั่วซึมในรอบการรายงานครั้งนี้

ปริมาณสารอินทรีย์

ระเหยรวมในรูป

มีเทนที่รั่วซึม

จากอุปกรณ์

ที่ตรวจวัด

การรั่วซึมทั้งหมด

ในรอบการรายงาน

ครั้งนี้

(กิโลกรัม)

จำนวนอุปกรณ์

ที่ต้องตรวจวัด

การรั่วซึม

(จุด)

จำนวนอุปกรณ์

ที่ได้รับ

การยกเว้น

ไม่ต้องตรวจวัด

การรั่วซึม

(จุด)

จำนวนอุปกรณ์

ที่ตรวจวัด

การรั่วซึม

ทั้งหมด

(จุด)

จำนวนอุปกรณ์

ที่มีผลการ

ตรวจวัดเกิน

จากเกณฑ์

การควบคุม

การรั่วซึม

(จุด)

จำนวนอุปกรณ์

ที่ได้รับการ

ซ่อมแซมให้

อยู่ในเกณฑ์

การควบคุม

การรั่วซึม

(จุด)

วาล์ว (Valves) แก๊ส 4006 326 3723 3 3 29.3733

วาล์ว (Valves) ของเหลว 11468 626 9563 0 0 161.632

ปั๊ม (Pumps) ของเหลว 190 0 183 0 0 12.8934

อุปกรณ์ลดความดัน

(Pressure Relief

Devices)

แก๊ส 241 43 224 0 0 17.0357

อุปกรณ์ลดความดัน

(Pressure Relief

Devices)

ของเหลว 95 2 81 0 0 5.7325

เครื่องอัดอากาศ

(Compressors)

ทั้งหมด 11 1 11 0 0 0.7884

ขอต่อหรือหน้า

แปลน

(Connectors or

Flanges)

ทั้งหมด 31322 3430 27935 0 0 319.873

ท่อส่งปลายเปิด

(Open-Ended

Lines)

ทั้งหมด 3941 261 3309 0 0 52.1361

จุดเก็บตัวอย่างสาร

เคมี (Sampling

Connections)

ทั้งหมด 0 0 0 0 0 -

อุปกรณ์ที่ใช้กวน

หรือผสมของเหลว

(Agitators or

Mixers)

ทั้งหมด 46 11 46 0 0 3.7604

3. ปัญหา อุปสรรค และวิธีการแก้ไข

ขอรับรองว่าข้อมูลข้างต้นเป็นจริงทุกประการ

..................................................(ลงชื่อ)

(   นางสาวศศิเพ็ญ ลายไม้   )

ผู้จัดการสิ่งแวดล้อมหรือผู้ได้รับอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน




